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ROTASYON GRAVUR EMISYONU

ROTASYON TEKSTIL BASKI SABLONU HAZIRLAMA FOTO EMULSIYONU

1- Fiziksel, mekanik ve kimyasal sUrtinme ve etkenlere karsl son derece yuksek
mukavemetlidir.

2- Is19a duyarli Kirmizi renkli olmasi nedeni ile YUksek tram ve fine mesh
Desenleri daha ince detayli mesh agilimi elde edilir.

3- Her tlrli mesh sablona uygulanabilir. Hem konvansiyonel, hem de Wax ve

ink jet cekim sistemlerine uygundur.
4 - Son derece yodun ve kirmizi renktedir. Yaklasik % 35-40 su kaldirir.

5-  Koku diizeyi son derece azdir.
6 -  Ozellikle yiksek metraj ve Reaktif-Ronjan B.Patlarina dayanikhdir.
7 - Ham emisyon ve polimerize olmus emisyon kirmizi renktedir.

HASSASLANDIRMA : Sensitizer 305 hazir likit bikromat %10 oraninda
emulsiyona eklenip plastik veyahut tahta spatula ile
homojen olana kadar karistirilip, asagida belirtilen
desiterilize veyahut saf su ile ilave edilir.

Emdusyon igerisinde karistirma nedeni ile olusan
baloncuklarin giderilmesi igin emulsiyon 1-2 saat
dinlendirilir. Ve kaliba uygulanir- Bu islemler mutlaka sari
Isikli odalarda yapilir.

Destile Saf Su ilave Oranlari Su oran|---------- Ems.Cekim hizi----
Yukaridan agsagi makina ile gekim tek rakle %35-40 10 dakika - 1 metre
Yukaridan agsagi makine ile gekim ¢ift rakle % 5-10 1 dakika - 1 metre

Not:- MUTLAKA KIREGSIZ SU KULLLANINIZ. KIREGLI SU
RUTUSA SEBEP OLUR.

Bikromat karistiriimis emusyon raf 6mri — 5-10 C i1sida i1siksiz ortamda Maks. 48-72
saat ( 2-3 gun) Eski ve yeni karisim ve emulsiyonlari asla birbirine karigtirmayiniz....

emisyon Saklama Kosulu — 5C -10C derece arasinda mumkunse buzdolabinda
ancak 1s1 ayar1 5C derece altinda olmayacak ve donmayacak sekilde. Kristalize
olmayacak. Orijinal paket kullaniniz. Emulsiyonu metal kaplarda saklamayiniz.
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ROTASYON GRAVUR EMISYONU

EMiSYON CEKIiMi
UYGULAMA : Temiz ve yagdan arindiriimig kuru rotasyon baski sablonuna
Uygulanir .yagl ve soldurma kaliplar ROTONET ile temizlenir.

Desiterilize Emisyon
su ilavesi cekimi suresi
Yukaridan agagi- makina ile gekim TEK RAKLE %35-40 10 dakika - 1 metre
Yukaridan asagi- makine ile gekim CIFT RAKLE % 5-10 1 dakika - 1 metre

POZLAMA ONCESI iLK KURUTMA:

Vantilator ile kuvvetlendirilmis firinda 30-35 derece 45 dakika ile
1 saat arasi kurutulur. ilk kurutma siiresi emiilsiyonun yogunlugu
nedeni ile diger emiilsiyonlardan farklidir. ilk kurutma siiresine
titizlikle uyulmasi sablonun baski 6mrinu ve desen agilim
kalitesini son derece arttirir.

Eger gerekiyorsa kalip pozlama 6ncesi 24 saat sonrasina kadar
sari 1s1kl ortamlarda bekletilebilir. Pozlama 6ncesi kalip direk
Isiktan ve 1sidan korunmalidir.

POZLAMA: Yaklagik 20 derece hava sicakhginda %50 nem ortaminda — 125
mesh sablon igin.

Isik tipi 1Isik gucu 1Isik gidis- gelis seyir turu

Halojen Lambalar 5000 Watt 1 tam tur

Halojen lambalar 3000 watt 2 tam tur

Aktinik —Zenon lambalar 8000 Watt 5 tam tur

Tavsiye edilen nominal degerlerdir. Uygun pozlama sureleri ortam farkliliklari nedeni
ile isletme ortamina gore pozlama gorevlisi bu degerleri kendi ortaminda on testler ile
degistirebilir.

Tavsiyeler- mimkun olabildigince halojen metal lambalar kullaniniz. Aktik zenon
florasan lambalar,zamanla 1s1k guglerini kaybettiklerinden bikromatla emisyonun tam
birlesmesinde daha az etkilidir.

GELISTIRME — DESENIN ORTAYA GIKARILMASI:
Yaklasik 15 dakika 20C derece ilik suda bekletilir. Sablonun i
kisimlarina gelen kalinti emulsiyonlar spatula ve daha sonra
sunger ile temizlenir. Daha sonra fiskiyeli su ile desenler ortaya
cikarilir. Oda sicakliginda veyahut firinda 30 derecede 1 saat
kurutulur.
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POLIMERIZASYON: Oda sicakhiginda kurutulmus sablon polimerize dolabinin
180 dereceye ulagsmasindan sonra 180C derecede 1 saat
polimerize dolabinda bekletilerek pisirme — polimerizasyon
islemi tamamlanir.

ROTUSLAR: Roétuslama islemi MANOUKIAN ROTORET BLUE-RED ile
kapatilir, kurutulur.

TEMIZLEME: Emulsiyon ¢cekme aletlerini igslem sonrasi hemen yikayiniz.
Kurumus emulsiyonlar solvent 505 ile gikartilir.

SOLDURMA: Sablonlar 1s1 iglemine tabi tutulmadan 6nce POLISTRIP
veyahut polimerize olmamais sablonlar ham lak sokicu
ilet temizlenir.lokal asitlerle soldurma yapilabilir.

AMBALAJ : 5 Kg.
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| ROTASYON SABLON GRAVUR EMISYONU

SORUN GIiDERME ONERILERIi

KALIPTA DESEN INCE TRAMLARI NET ACILMIYOR VEYAHUT YIKAMADA
DESEN HIiC ACILMIYORSA,

1- POZLAMA ZAMANI COK UZUN OLABILIR,

2- POZLAMA ONCESI KALIP DIREKT ISIGA VE YUKSEK ISIYA MARUZ
KALMIS OLABILIR.NORMAL ORTAM ODA SICAKLIGIDIR.(20 DERECE)

3- EMISYON KURUTMA ASAMASINDA FIRIN ISISI COK YUKSEK
OLABILIR.NORMAL DEGERLER 35-40 C ARASIDIR.

4- YENI CEKILMIS, EMISYONLU KALIPLA ,FIXE CEKIiLMIS KALIP AYNI
FIRINDA KURUTULURSA BLOKAJ OLUSUR.

POZLAMA SONRASI KALIP DESEN ACIMI ESNASINDA EMISYON TAMAMEN
VEYAHUT KISMEN DOKULUYORSA,ASIRI RUTUS VARSA,JELLESME VARSA

1- POZLAMA SURESINI UZATINIZ

2- EMISYON CEKIM TARZINIZI KONTROL EDINIZ VE EMISYON CEKiMi COK
COK KALIN VETAHUT CEKIM SONRASI KURUTMA YETERSIZ
OLABILIR. Y] KURUTMA YAPILMALIL.

3- EMISYON BIKROMAT KARISIMI SONRASI KULLANMA VADESI ASMIS
OLABILIR VEYAHUT EMISYON KARISIM SONRASI UYGUN ORTAMDA
SAKLANMAMIS OLABILIR.BUZ DOLABINDA VEYAHUT SERIN KARANLIK
ORTAMDA MAXIMUM 3-4 HAFTA IDEAL SAKLAMA VE KULLANIM SURESI.

4- EMISYON BiKROMAT (HASASLANDIRICI) KARISIMI YANLIS OLABILIR.
5- DIAZO BIKROMAT ICERSINE SAF SU KONULMAMISSA,RUTUS YAPABILIR.
6- CEKIM VE POZLAMA ORTAMI NEMI VE ISISI STANDARTLAR ICERSINDE

DEGILSE, KALIP CEKiM, KURUMA VE JELLESME PROBLEMLERI
OLUSABILIR.
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